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TABELLA MODIFICA PORTATE
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Agire su: Pos. 5 e Pos. 7 |

Operate on; ltems and 7
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Fig. 2

300 - 1100

Fig. 3

1100 - 2000

L Lamination flange

j ooms AOCEDERE ALI.A POS. 7 (Lato IN)

How to aceess ftam 7 (Side IN)

i) Estrarre inserti POS.8E 9
<~ Remove Hem 8 and 9

' '3, . Posizionare in funzione della portata desiderata

(Ved. Tabella modifica portate)
Adjust according to the required flow rate
(See table “Flow rate adjustment”

i8> Ripristinare

Reassemble

COME ACCEDERE ALLA POS 4 E 5
How to acceas fem 4 and 5

E Unscrew the ciilinder item 14

€3 Estrarre Inserti POS.8E 9
Remove item 8 and 9

. Poslﬂonare in funzlone della portata desiderata
{Ved. Tabella modifica portate)
Adjust according to the required flow rate
{See table “Flow rate adjustment”

¢an Ripristinare
Reassemble

/' MANUTENZIONE SCARICO AUTOM. POS. 11 |
Maintenance of automatic drain (fem' 11}
FiG. 1

@ Svitare cilindro Pos. 14
Unscrew the dilinder item 14

(%) Svitare dado POS, 12
Unscrewboltltemiz .

Effettuare rimozione def residui oleosi e particelle
solide evitando Pimplego di solvent

Remove off and solld particles avoiding the use
of solvents

- @ Ripristinare




